В связи с постоянным совершенствованием конструкции и технологии изготовления изделия возможны отклонения конструкции изделия от требований паспорта, не влияющие на условия эксплуатации.

1. Назначение изделия

Термопенал ТП8-150 предназначен для защиты прокаленных сварочных электродов (применяемых для ручной дуговой сварки) от воздействия окружающей среды и для сохранения их параметров на рабочем месте сварщика. Напряжение питающей сети 65 В  (подключается к вторичной цепи сварочного аппарата) или 220В.

2. Технические характеристики

	
Параметры
	ТП8-150-65
	ТП8-150-220

	Напряжение питающей сети, В
	65
	220

	Мощность, кВт, при напряжении 65В.
	0,2

	Масса загружаемых электродов, кг
	8

	Температура в рабочем пространстве, (С.
	100…200

	Габаритные размеры,мм
	190х370х555

	Масса, кг
	5,0


3. Комплектность

Термопенал                                               1

Паспорт  (на партию)                               1  

Упаковка                                                    1 

4. Указание мер безопасности

4.1. Подключение и работу с термопеналом допускается производить специально обученному персоналу (сварщику), имеющему II группу по электробезопасности, знающему схему ее питания, а также правила безопасности при эксплуатации электроустановок при производстве сварочных работ.

     4.2. Перед началом работы термопенала необходимо убедиться  в его исправности, правильном подключении к вторичной цепи сварочного аппарата и контуру заземления или к розетке 220В с боковым заземляющим контактом в зависимости от исполнения.

 Запрещается подсоединять термопенал к источнику тока напряжением выше номинального.

4.3. При нарушении нормальной работы термопенала следует отключить его от напряжения и принять меры к устранению неисправностей.

4.4. Работы по загрузке и разгрузке электродов производить в теплостойких рукавицах,  учитывая высокую температуру   внутри термопенала.

4.5. Ремонтные работы можно вести только после снятия напряжения с термопенала.

4.6. Заземляющий проводник питающего кабеля должен быть надежно присоединен к заземляющему контакту сварочного аппарата или боковомы заземляющему контакту розетки. 

5. Устройство изделия

Термопенал состоит из внутренней камеры, на которой установлен трубчатый электронагреватель   (ТЭН). Камера с электронагревателем помещены в теплоизоляционную оболочку из минваты и закрыты металлическим кожухом. Для загрузки электродов камера имеет дверку с теплоизоляцией. Термопенал оснащен трехжильным шнуром питания и ручкой-опорой для переноски.

6. Подготовка к работе

Термопенал устанавливается на рабочем месте сварщика и включается, в зависимости от исполнения, в розетку 220В с боковым заземляющим контактом или подключается к цепи сварочного тока и заземляется на зажим заземления сварочного аппарата, при этом сварочный аппарат заземляется согласно ПУЭ. 

При включении напряжения питания термопенала загорается сигнальная лампа и начинается нагрев. При снижении напряжения питания ниже 35 (для исполнения 65В) вольт сигнальная лампа не светится.

  При использовании термопенала вне помещения необходимо обеспечить его защиту от атмосферных осадков.

7.Техническое обслуживание

    В процессе эксплуатации периодически по мере надобности  проводить чистку внутренней камеры и наружного кожуха от пыли, грязи.                                                                                                                                  

    Следить за исправным состоянием питающего кабеля.

8.  Сведения о хранении

Термопеналы  должны храниться в помещении при температуре не ниже минус 45(С   и не выше плюс 40(С(, относительной влажности воздуха не более 80% при 25(С и при более низких температурах без конденсации влаги.

9. Гарантийные обязательства

9.1. Изготовитель гарантирует нормальную работу термопенала при условии соблюдения правил эксплуатации и хранения согласно настоящего документа. Гарантийный срок эксплуатации 1 год со дня продажи потребителю, но не более 1,5 лет с момента изготовления.

9.2. Изготовитель обязуется в течение гарантийного срока эксплуатации безвозмездно исправлять дефекты изделия или заменять его, если дефекты не возникли вследствие нарушения покупателем правил пользования изделием или его хранения.  Гарантийный ремонт осуществляет предприятие-изготовитель или его представитель по предъявлении гарантийного талона.

      9.3. Предприятие-изготовитель не принимает претензии к качеству работы электропечи и не производит гарантийный ремонт в случаях:

·  несоблюдения требований настоящего Руководства;

· наличия следов самостоятельной разборки, ремонта или доработок;

· стихийных бедствий, пожаров;

· отсутствия Руководства по эксплуатации.
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